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Kvalitetsledningssystem for kapselproduktion

1 Inledning

SSM har stéllt krav pd kompletteringar av SKB:s ansokan for ett slutférvar for anvént kdrnbrénsle
avseende kvalificeringsprocessen for de ingdende provningssystemen for kopparkapseln och dess
insats. Detta dokument presenterar de grundldggande forutséttningar och strategi for kvalitetssdkring
av den framtida kapselproduktionen dér kvalificeringsprocesserna for de olika
tillverkningsprocesserna, friktionssvetsnings (FSW) processen samt oforstorande provnings (OFP)
processerna utgor en vital del.

2 Bakgrund

SKB har i ansokan for KBS-3 forvaret, pé ett dvergripande plan, i produktionsrapporten for kapseln
(TR-10-14, SKB 2010a) presenterat krav och forutséttningar for den kommande produktionen av
kapslar och dven de produktionssystem som avses anvéindas.

Kraven pa kapseln anges i produktionsrapporten for kapseln och redovisas i
konstruktionsforutsittningarna (kap 2 i TR-10-14). I dessa identifieras de funktionella kraven pé
kapseln samt de belastningar som kapseln ska motsta under hantering och slutférvaring.

I produktionsrapporten redovisas den valda 16sningen (kap 3), referensutformningen, som anger
kapselns dimensioner, material och specifikationer.

Verifieringen av referensutformningen mot konstruktionsforutséttningarna redovisas (kap 4).
Verifieringsunderlaget baseras pa héllfasthetsanalyser, deterministiska skadetilighetsanalyser samt
probabilistiska analyser. En sammanfattande analys for den mekaniska verifieringen av ges av TR-10-
28 (SKB 2010b).

I produktionsrapporten (kap 5) beskrivs tillverkningssystemet pa en évergripande nivé liksom
tillverknings/inspektionsplaner for produktion av kapslar. Redovisningen behdver dock kompletteras
avseende hur styrning och kvalitetssékring av detta system ska ske.

En &vergripande plan for implementering av kvalitetsstyrning och kontroll av KBS-3-férvaret har
tagits fram (SKBdoc id 1365182). Dokumentet ger en 6verblick 6ver forutsattningar och planerade
aktiviteter for att uppréitta och implementera kvalitetsledningssystem samt redovisa nér aktiviteterna
ska genomforas i relation till Kérnbrénsleprogrammets milstolpar.

3 Syfte

Syftet med detta dokument &r att redovisa SKB:s strategi och planeringen for ett
kvalitetsledningssystem (KLS) for den framtida produktionen av kapslar for KBS-3 forvaret.
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Detta dokument anger:
e avgrinsningar och forutsittningar for arbetet,
e krav,
o viktiga aktiviteter,

e tidsramar.

4 Avgransningar och forutsattningar

KLS ska sékerstilla kvalitetssékringen av den framtida produktionen som oversiktligt redovisas 1 TR-
10-14 kapitel 5. Planen for KLS ska utgé fran produktionsrapportens logik och struktur och i huvudsak
avgransas till motsvarande kapitel 5 1 TR-10-14. Dock behandlas dven avsnitt 6.3 avseende svetsning
av locket. Detta innebér att konstruktionsforutséttningar, referensutformningen, verifieringsunderlaget
och deras kvalitetssékring utgdr forutséttningar for planen. De uppdateringar av dessa underlag och
efterfoljande aktiviteter som kan berdknas ske infor PSAR samt kvalitetssékring, sdkerhetsgranskning,
myndighetsprovning och dartill kopplade beslut inkluderas inte i planen utan hanteras pa annat sétt i
den pagéende tillstindsprocessen.

SKB har ett system for egenkontroll “Handbok for Kapseltillverkning” som tillampas vid den
provtillverkning som sker. Denna handbok utgor en ldmplig bas for det kommande arbetet men
behover vidareutvecklas.

5 Krav: SSM:s foreskrifter och tillampbara standarder

SSM har i foreskrifterna SSMFS 2008:1 gett kravbilden for kdrnteknisk verksamhet . Utdver denna
foreskrift har SKI i en utredningsrapport SKI — Utredningsrapport 2006/109 (SKI 2006) till SKB
framfort krav och synpunkter pa vilka uppgifter man onskar ta del av for att kunna ta stillning till
kapseln som mekanisk anordning och barriér i det slutliga forslutna férvaret, samt hur myndigheten
ser pd kvalitetssidkringen vid kapselns framstdllning vari anges hur kraven motsvarande de som anges 1
SSMEFS 2008:13 SSMFS 2008:1 ska tillimpas.

Eftersom produktionen av KBS-3-férvaret kommer ticka flera teknikomraden och leverantdrer fran
olika léander anser SKB att det &r en fordel att folja ISO-standards. SKB ser ingen konflikt mellan de
krav som stéills i SSMFS och tillimpning av ISO-standards.

Foljande standarder utgor tillsammans med SSMFS en utgangspunkt for utveckling av
kvalitetsledningssystemen for produktionen av kapslar till KBS-3-forvaret:

ISO 9001:2008: Ledningssystem for kvalitet — Krav.
e SO 9000:2005: Ledningssystem for kvalitet — Principer och terminologi.

e [SO/IEC 17000:2005: Beddmning av verensstimmelse — Terminologi och allminna
principer.

e [SO 10007:2003: Ledningssystem for kvalitet — Vigledning for konfigurationsledning.
e SO 10005:2005: Ledningssystem for kvalitet — Vigledning for kvalitetsplaner.
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6 Koppling till tillstandsprocessen och stegvis
provning

Som pépekats ovan under kapitel 2 ovan finns det en avgrinsning mellan de underlag som kommer att
tas fram infor PSAR och de underlag baserade pa produktionsrapporten som anvénds i den nu aktuella
tankta planen for implementering av ett produktionssystem och dartill kopplat
kvalitetsledningssystem.

De processer for produktion och inspektion som SKB angett i ansdkan &r i nuvarande skede
utvecklade till en niva dér de kan demonstreras och generera data som behdvs for att verifiera att
referensutformningen kan produceras. Att uppné produktionsstatus och verifiera detta genom
kvalificering av dessa processer ligger i framtiden. Avseende kvalitetsstyrning av leverantdrerna
genomfor SKB i nuldget kvalitetsrevisioner dér leverantorernas verksamhet och kvalitetssystem
granskas mot SKB:s krav. SKB:s kravbild vid dessa revisioner kommer att successivt fortydligas mot
de krav som stélls for produktionsstatus.

7 Viktiga aktiviteter i planeringen

Syftet med planen for kvalitetsledningssystemet ar att, baserat pa utredda krav, utveckla systemet.
Inledningsvis planeras foljande utredningar:

71 Utredning kring kvalificeringsnivaer for produktions-
linspektionsprocesser kopplat kvalitetsklass for kapselns
komponenter.

For att kapselns komponenter och dartill kopplade krav pa framstillnings- och inspektionsprocesserna
ska vara anpassade till sin sdkerhetsbetydelse avser SKB att i enlighet med SSMFS 2008:1 tillampa ett
klassningssystem. Klassningssystemet ska ligga till grund for kvalitetskraven vid tillverkning,
kvalitetskontroll och kvalificeringar.

7.2 Utredning kring tredjepartsorgan (kontrollorgan och
kvalificeringsorgan for OFP)

Fore detta SKI anger i SKI — Utredningsrapport 2006/109 pa principiell niva de olika
tredjepartsorganens roll inom ett brett omrdde omfattande sévél delansvar vid sévil granskning av
belastnings- och héllfasthetsunderlag som oberoende kontroll av leverantdrer och
tillverkningsprocesser. Vid kvalificering anges att kvalificering av svetsning ska ske av ett
tredjepartsorgan liksom kvalificering av provningssystem. Vidare utredning krévs dock for att utifrén
de overgripande principerna i mer konkret form beskriva tredjepartsorganens uppgifter och de
kvalificeringsprocesser som ér aktuella. Utifran detta identifieras motsvarande myndighetskrav som
ackrediteringar och processerna for myndighetsgodkénnande.

7.3 Utredning kring process- och inspektionsplaner

De process- och inspektionsplaner som beskrivs i TR-10-14 kap 5 behdver utvecklas och konkretiseras
med malet att infor produktionsstart ha utvecklats till kvalitetsplaner baserade pa kvalificerade
tillverknings- och inspektionsprocesser. Utredningen syftar till att identifiera vilka krav som stills pa
dessa planer, deras omfattning samt tidsplanering for framtagandet.
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7.4 Utredning kring kvalificeringsomfattning

Utgéende kvalitetsklass och kvalificeringsnivéer for kapselns olika komponenter (punkt 7.1),
motsvarande process och inspektionsplaner (punkt 7.3) definieras kvalificeringsomfattningen
avseende:

e kvalificering av leverantorer,

e kvalificering av tillverkningsprocesser,

e kvalificering av svetsprocesser,

e kvalificering av inspektionsprocesser, vari ingar oforstérande provning.

7.5 Kvalificeringsprocesser motiv och riktlinjer

SSM har specifikt begirt komplettering om beskrivning och motivering av kvalificeringsprocessen for
de i tillverkningssystemet ingédende provningssystemen. SKB avser att ta fram riktlinjer och motiv for
provningssystemen men SKB anser att vid utredning av kvalificeringsprocesserna att det dr lampligt
att ta fram riktlinjer for kvalificering dven for motsvarande framstallningsprocesser (inklusive
svetsning) eftersom risken for- och karaktéren hos defektbildning dr knuten till motsvarande
tillverkningsprocess.

8 Tidsramar

De tva dvergripande milstolparna presenteras i kapitel 8.1 och 8.2.

8.1 SSM:s behov av information enligt kompletteringsbegaran
2013/2014

I detta skede avser SKB att ha genomfort det inledande skedet av de utredningar som anges under
punkt 7 ovan. Resultatet presenteras och en dversiktlig tidsplan for det fortsatta arbetet ges.

8.2 PSAR SKB:s planering for kvalitetsledningssystemet for
kapselproduktionen

I PSAR avser SKB att presentera resultatet av de genomforda utredningarna omfattande foljande:

e Kuvalificeringsnivéer for produktions-/inspektionsprocesser kopplat till kvalitetsklass for
kapselns komponenter.

e Tredjepartsorganens uppgifter, de kvalificeringsprocesser som é&r aktuella i detta sammanhang
samt kravbild och processen for myndighetsgodkénnande av tredjepartsorgan.

o Kbvalitetsplaner for kapselns komponenter baserade beskrivna tillverknings- och
inspektionsprocesser samt motsvarande kvalificeringsomfattning.

e Riktlinjer for kvalificering av tillverkning/svetsning samt inspektions processer.

e Tidsplan for genomforandet av kvalificeringarna och 6vriga delar av KLS synkroniserad med
SKB:s dvergripande planering.
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