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Syfte

Syftet med detta uppféljningsmote var att SSM skulle fa mojlighet att stilla klargérande
fragor pa kompletteringar som skickats in av SKB samt att forstd hur de nya resultaten
som har kommit fram paverkar sékerhetsanalysen.

Agenda

a. Introduktion

b. Kapselns mekaniska integritet
c. Tillverkningsaspekter

d. Krypprovning och modellering

Introduktion

SKB foreslar att en del av svaret pa “nya fragor avseende kryp” som rapporteras i
protokollet frén métet den 25 april (SSM2011-1137-61, s.3) bor fortydligas enligt
foljande:

e Extrapolering av krypdata dr osdkert till linga kryptider(10°-10° dr), kan
extrapoleringen av krypdata forbdttras pd ndgot sdtt?
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SKB svarade att extrapolering av krypdata kan goras 3-4 ggr men vid extrema fall

med en faktor 10. Extrapolering till langa tider kan genomforas dé extrapolering grundas
pa en fundamental modell utan anpassningsparametrar. SSM haller med SKB i detta
synsétt men podngterar att SKB:s nuvarande fundamentala modell innehaller en empirisk
anpassningsparameter med avseende pa inverkan av fosfor.

Kapselns mekaniska integritet1
Fraga 4 angaende relaxering av materialkrav for kapseln & Fraga 8 angiende undre
grinsvirden kontra medelvirden

e SSM anser att det fortfarande finns oklarheter om hur SKB avser att med ett fatal prov
vid tillverkningen av insatserna visa att man i hela insatsen uppfyller de minimumkrav
pa brottojning (7 %) och brottseghet som finns. SSM har darfor efterfragat en
statistisk analys dar man kopplar utfallet av ett antal prov (vid tillverkningen) med
vilken konfidensgrad man kan uttala sig om att den efterfragade storheten 6verstiger
ett visst minimumvarde. SSM anser dven att resultat fran gjutsimulering (SKBdoc
1414760) redovisar skillnader i stelningstid mellan olika delar av insatsen (BWR och
PWR) vilket maste beaktas vid denna analys. Det finns véletablerade statistiska
metoder som kopplar antal prov, utfall av provningsresultat och konfidensgrad.

SKB presenterade en inledande statistisk analys av befintliga data fran prévning av
forlangningsvérde frén den demonstrationsserie on fem BWR insatser som tillverkades ar
2007 (se bilagan). De slutsatser som SKB redovisade kan sammanfattas enligt f6ljande:

Den tillverkningsprocess som tillimpades vid framstédllning av BWR insatser 2007 kan
statistisk visas uppfylla kraven avseende brottforlingning i mitt och bottensektion.
Processens duglighetsindex i dessa omraden 4r hogt (Cp = 1,91)°. Daremot uppfyller
processen i toppdelen, berdknad med erhallna vérden for toppskivan, inte kraven.
Brottforlangningen har visats ha en stark koppling till slaggforekomst i materialet
(SKBdoc 1417759) och de forsamrade forlangningsvardena kopplar till 6kad
slaggforekomst i toppdelen. SKB analyserar fenomenet ytterligare med syftet att forbattre
processen.

Statitiska undersdokningar av processduglighet kraver mycket data och kan endast goras
som ett led i processkvalificeringen. For att f6lja upp tillverkningsprocessen avser SKB att
tillampa statistisk processtyrning. I det aktuella fallet ar forlaingningsvérden baserad pé
provuttag i toppskivan. For nidrvarande tas sex prov som ur gjutteknisk synvinkel anses ge
en bra bild av toppskivans egenskaper. Som némnts ovan maste gjutprocessen forbittras i
toppdelen och ytterligare statistiska analyser behdvs for den forbattrade processen for att
ta fram statistiska acceptanskriterier for provuttagets resultat.

Infor PSAR kommer SKB att presentera nya analyser av produktionsutfall och antal
provstavar for att sékerstilla tillverkningskraven.

SSM vidhéller att underlaget ar viktigt for myndighetens bedomning om huruvida SKB
har gjort troligt i det nuvarande provningssteget att tillverkningskrav &r tillimpbara och att
det finns tillrdckliga bevis for att de kommer att uppfyllas. Berorda fragor omfattar en
beskrivning av hur SKB kan sdkerstilla material-data fran ett fatal prov samt hur man

! Fragor som ndmns under varje del av motet avser (om inte annat anges) de som togs upp av SSM
vid tidigare avstimningsmdten den 11 mars (SSM2011-1137-58) och 29 april (SSM2011-1137-61).
? Indexet for processdugligheten ér ett matt som visar hur bra processen producerar i forhallande till
(i detta fall) toleransgrénsen for brottférléngning. I en vanlig industriell process ska Cp helst ha ett
virde som dr hogre én 1,33.
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tdnker utnyttja kunskapen fran gjutningsprocessen (t.ex. kopplingen mellan
processparametrar och fordelningen av materialegenskaper dver hela insatsen).

Kravbilden for BWR- och PWR-insatserna Det som anges i tabell 5 i svaret pa den
ursprungliga kompletteringsbegiran (SKBdoc 1371851) diskuterades. SSM framholl at
det &r oklart hur det ska sékerstéllas att tillverkningskraven kan uppfyllas vid
kvalitetskontrollen av en enskild insats. Bland annat saknas motivering till valet av antalet
provstavar och SSM pépekade att det krdvs mer motivering till hur ett provuttag i toppen
pa en insats kan anses representera insatsen i sin helhet. Utfallet fran tillverkningen av
PWR-insatserna IP23-IP25 enligt rapport (SKBdoc 1414800) diskuterades éven.

SKB kommer att se Over om eventuella fortydligande kan goras och kommer da att ta med
det i kommande uppdatering av designanalysen infér PSAR.

o SKB meddelade att svaret pd SSM:s begéran om fortydligande information angéende
spanningsfordelningar i kapseln under vissa belastningsfall (SSM 2011-2426-173)
néstan &r klart. Resultat ska lamnas senast i juni 2014 men en del kan vara klar ganska
snart, under maj.

De utlovade fortydliganden (SKBdoc 1441889) levererades av SKB tillsammans med
andra kompletteringar nagra dagar efter motet.

e SKB avser att genomfora kompletterande analyser av spanningstillstdndet for kapseln
i tva skjuvriktningar ihop med undersékning av minskat kantavstand pa grund av
toleranser vid tillverkningen. Detta berdknas vara klart under juni 2014. Dérefter
planeras att genomfora en fornyad analys av acceptabla defektstorlekar i olika delar av
kapselns tvérsnitt och i olika vinklar i férhéllande till kapselns symmetriaxel.
Preliminért berdknas dessa analyser vara klara under oktober 2014.

SKB (Mikael Jonsson) presenterade en lagesrapport om statusen av den forfinade FE-
modellen for BWR-insatsen jamfort med den tidigare redovisade modellen (SKBdoc
1415152). Ett utkast till modellrapporten finns och det planeras nu for virdering av
inverkan pa skadetaligheten.

e SKB aterkommer med tidplan angdende SSM:s begéran kring inverkan av
koppartjocklek pa kapselns designanalys (SSM2011-2426-172). SKB planerar att ta
fram en kénslighetsanalys for olika tjocklekar pa kopparhdljet nér skjuvbelastning
intriffar.

SKB bekriftar att analysen ska géras men forseningar har uppkommit avseende
konsultupphandling. SSM vill gérna fa en tidsplan for kompletteringen snart.

e SKB informerade om att materialkraven vid tillverkningen ska inkludera grafitens
form och maximal perlithalt for insatsen (sdsom finns beskrivna i SKBdoc 1436245).
SSM framforde att dven krav pé karbider i mikrostrukturen bor inforas. SSM anser att
SKB bor redovisa anledningen till de mikrostrukturkrav som nu faststillts, dvs.
underlag som visar att segjarn enligt SKB:s materialkrav uppfyller krav pa duktilitet
och brottseghet.

SKB anser att det inte dr rimligt att 1dsa detta krav innan alla parametrar har fardigstallts.
Vissa krav ir faststéllda men ett genomarbetat krav dr beroende pa process-relaterade
frdgor som &r under faststdllning/optimering fortfarande. SSM menar att fragan handlar
om eventuella motsdgelser mellan uppgifter angaende kravbilden som beskrivs i
designrapporten (TR-10-14) och de som redovisades i senare kompletteringar (t.ex.
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SKBdoc 1436245). Myndigheten kommer att grunda sin bedomning pa det underlag som
hittills har levererats. Om SKB vill paverka SSM:s uppfattning av en samlad kravbild
finns det mdjlighet att géra en samlad redovisning ver material- och tillverkningskraven,
men tiden dr kort och ingen vidare komplettering p& denna frdga kommer att begéras.

Ny fraga (fran den 25 juni):

En skadetélighetsanalys for stallocket, bade for isostatisk last och for skjuvlast, behovs for
att kunna prova stallocket med avseende pa defekter med OFP. SSM kommer att skicka en
kompletteringsbegéran pé detta i augusti och det forvéintas att SKB ska utreda fragan
under hosten.

Tillverkningsaspekter

Koppardetaljer
e SSM efterfrdgade en beskrivning av hur tillsats av fosfor gors, i skink eller vid
avgjutning?

SKB ar medveten om att fraigan om hur homogeniteten av kopparn ska sékerstéllas
paverkar vilket fortroende som kan tilldelas till materialets krypduktilitet. Leverantoren
vill behalla sin dganderattsinformation, och SKB kommer dérfor att hantera denna friga i
samband med utveckling av kvalificeringskrav och process.

Friktionssvets

o SSM efterfragade ett fortydligande kring hur riskbidraget blir paverkat om
sammanhingande oxidpartiklar i svetsgodset forekommer. Fragan harror fran SKB:s
beslut att infora skyddsgas for friktionssvets i kapselns referensutformning.

SKB informerade om att ett nytt projekt som avser en uppgradering till konstruktionen av
gas-skydd &r pa gang vid kapsellaboratoriet i Oskarshamn. SSM vidhaller att SKB
behover forklara vilka krav pa acceptanskriterium som finns for syrehalten under
svetsning samt hur detta paverkar oxiduppbyggnaden i svetsomradet. Myndigheten
konstaterar att den ursprungliga fragan aterstér att besvaras och begér ett forslag till
svarsdatum fran SKB.

Krypprovning och modellering

Det noteras att SKB har skickat Schiavons examensarbete om en metallografisk
unders6kning av FSW-svetsad OFP-koppar vilket nimndes vid det senaste
avstdmningsmotet (SSM2011-1137-61). SKB (Hakan Rydén) presenterade ytterligare
information rérande fragor som stélldes av SSM vid métet den 25 april angaende SKB:s
bedomning av kryptdjning (SKBdoc 1399768).

e Figur 10-2 anger kryptdjning (CEEQ (equivalent creep strain)). SSM undrar om detta
motsvarar SKB:s tojningsmatt pa kravstélld krypbrottdjning som harror fran enaxliga
prov? Varfor anges inte huvudtdjningar istillet i berdkningsrapporten?

SKB anger att den storsta CEEQ som anges i figur 10-2 ér plastisk t6jning och inte
kryptdjning. SSM efterfragar ytterligare underlag som fortydligar SKB:s
stallningstagande. SKB accepterar att figur 10-2 ska fortydligas och omarbetas, dessutom
kommer huvudtdjningar att tas fram och redovisas for SSM (i samband med uppdatering
av SKBdoc 1399768 — se nedan).

e Enligt figur 10-2 visar berékningsresultatet hoga kryptdjningar vilka dverstiger
foreskriven krypduktillitet for OFP-Cu (>15%). Hur paverkar detta kopparmaterialets
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integritet? Kommer krypsprickor att bildas i materialet och hur utvecklas dessa 6ver
tid?

SSM oOnskar att SKB redovisar huvudtojningarna samt ger vigledning hur resultaten
(SKBdoc 1399768, figur 10-2) ska tolkas, till exempel: Hur separeras kryptdjningar och
plastisk deformation, varfor &r inte den totala t6jningen dimensionerande? Vilka
dimensionskriterier ska appliceras for resultaten? Kommer krypsprickor att bildas och hur
utvecklas dessa dver tid? SKB aterkommer med en tidsplan for uppdatering av SKBdoc
1399768 (ev. kompletterande rapport) men arbetet kommer inte att vara klart fore
september 2014.

e SKB bor ytterligare forklara varfor Kjell Petterssons resultat (ref 37 i SKBdoc
1417069) inte géller vid ldngre kryptider. Sandstrdm hénvisar till Considéres
kriterium vad géller skillnader i brottjning vid olika temperaturer. Kjell Pettersson
pavisade dven skillnader i duktilitet vid olika tojningshastigheter samt erholl
interkristallina brottytor, hur kan detta forklaras?

SKB uttryckte att for att forstd mekanismerna skulle det vara intressant att fortsétta Kjell
Petterssons experiment som inte stimmer med SKB:s modell angdende effekten av fosfor
1 OFP-koppar (Pettersson observerar inte nadgon effekt av korngrins glidning pa grund av
fosfor enligt SKB:s modell; grunder for skillnaden mellan OF- och OFP-koppar syns inte
experimentellt). SSM meddelade att Kjell Pettersson har nya data/modellberdkningar pa
vig dock inga experiment.

Detta dr inte en ny fraga, det hanteras inom kompletteringsbegéran som SKB har fatt och
betraktas som en grundldggande fragestéllning for att forstd fosfors effekt pa duktilitet
under tiden samt olika forhallanden. SSM anser att det ér viktigt att forstd mekanismerna
som giller och att sékerstilla, s& langt det 4r mdjligt, att det inte finns andra mekanismer
som blir dominerande vid langtidsexponering.

SKB anger att en del resultaten frn de forsok som nu &r pa gang ska rapporteras i host.
Med hénsyn till dessa resultat kommer SKB sen att planera for vad som ska goras inom
ramen for det pagaende forskningsprogrammet. SKB aterkommer med forslag till
eventuella sétt att besvara SSM:s kvarstaende fragor.

Kvarstaende fragor kopplade till kompletterande information

Baserad pa diskussionerna sammanfattas nedan SSM:s kvarstdende kompletteringsfragor
som behover bevakas under hosten. For de fragor dér inget specifikt datum foreslogs
under avstimningsmatet onskar SSM att {4 en tidsplan sa snart som mojligt.

1. SKB kommer att se 6ver om eventuella fortydligande kan goras med hénsyn till
SSM:s bekymmer kring oklarheter i hur statistiska data anvénds for att kontrollera
kvalitet hos insatsen samt dess konsekvenser for den kommande uppdateringen av
designanalysen.

2. Kompletterande analyser av acceptabla defektstorlekar i olika delar av kapselns
tvarsnitt och 1 olika vinklar i forhéllande till kapselns symmetriaxel berdknas vara
klara under oktober 2014.

3. SKB édterkommer med tidplan angdende SSM:s begéran kring inverkan av
koppartjocklek pa kapselns designanalys (SSM2011-2426-172).
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Om SKB vill pdverka SSM:s uppfattning av en samlad kravbild avseende
kapselns mekaniska integritet finns det mojlighet att gora en reviderad samlad
redovisning, men ingen vidare formell komplettering pa denna frdga kommer att
begéras.

SSM kommer att skicka en kompletteringsbegéran avseende skadetélighetsanalys
for stallocket i augusti och det forvintas att SKB ska utreda frégan under hosten.

SSM onskar att SKB forklarar vilka krav pé acceptanskriterium finns for
syrehalten under svetsning samt hur detta paverkar oxid-uppbyggnaden i
svetsomradet.

SSM 6nskar att SKB redovisar huvudtdjningarna samt ger vigledning hur
resultaten fran krypforsok ska tolkas.

SKB aterkommer med forslag till eventuella sitt att besvara SSM:s kvarstaende
fragor kring mekanismer som avgor fosfors effekt pé duktilitet.

SSM péaminner dven SKB om ett par kvarstdende fragor rérande degraderingsprocesser
som inte hade inkluderats i dagordningen men togs upp vid ett tidigare avstimningsméte
(SSM2011-1137-61).

9.

10.

SSM anser att SKB bor bevisa att gropen fran MiniCan-forsoket (vilka framgar i
figur 3-11 i SKB R-13-35) verkligen &r en tillverkningsdefekt som uppkommit da
U-bojproven 2 tillverkats. Vidare rekommenderar myndigheten att sprickorna i
WOL1 och WOL2 prover bor brytas upp och brottytorna analyseras. SKB anger
att de har varit i kontakt med AMEC (f.d. Serco) angaende detta men inte bestéllt
nagra ytterligare undersokningar i enlighet med SSM:s 6nskemal. SSM vidhéller
vikten att dessa prov analyseras med avseende pa gropens morfologi samt
sprickytornas utseende for WOL proven.

SSM vill gérna veta nar SKB rapporten R-13-50 (rérande bestralning av gjutna
segjarn) kommer att publiceras.
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Bilaga: SKB Presentation

Kapselmdte med SSM

2014-06-25

Sakerstallande av férlangningsvarden BWR
insatser
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Bakgrund till BWR serien

* Demonstrationsserie som férgicks av en prekvalificering av
tillverkningsprocessen vid davarande Metsos gjuteri 2007. Skedde SKB:s
regi.

» Utvardering av resultat i olika steg

+ 2008, struktur, mekaniska parametrar
» 2013, fraktografi och defektmodell

+ 2014 statistisk utvardering
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Sammanfattning

- Insatserna ur demoserien BWR uppfyller statistiska krav avseende prestanda for foriangningsvarden med undantag
av toppskivan som uppvisar for stor spridning. (Toppskivan tas dock ur gétet ovanfor den egentliga insatsen)

- Ur statistisk synpunkt visar simulering aft dar 6 provstavar tas ut erhalles ett Idgsta medelvarde pa 16,4 och en
hogsta standardavvikelse pa 2,2 for botten data och mv 14,8 respektive stdavv 2,3 for mittdata. Fler provstavar ger
nagot mindre variation per provstavsomgang.

.

De statistiska kriterierna for uttagna provstavama i produktion faststélls Iampligen utgaende for den da aktuella
processen prestanda.

Orsaker till toppskivans avvikelse
- Ansamling av slagger i toppskivan som kopplar till forsamrade forlangningsvarden.
+ Viunderséker nu utbredningen i axiell ledd av det férsamrade omradet

- Det finns flera satt att komma at problemet, tilldmpa den optimerade processen som tagits fram for PWR, 6ka gotets
langd, optimera processen ytterligare m.a_p minimering av slagg.

Sakerstillande av en insats egenskaper baseras Ei

a) Att gjutprocessen (processparametrar [pp] och gjutsystem) visas ge ratt egenskaper och spridning. Baseras pa
utvardering av ett antal insatser (kvalificering av processen)

b) Att processen vidmakthalls | produktion sakerstalls med processbeskrivning och pp toleranser

c) Uppféljning per insats (mikrostrukturprover och mekanisk provning av toppskivan ).

d) Verifiering av varje insats OFP. Ema

Kryptdjning , skbdoc 1399768

g



Godkant dokument, 2014-10-06, Ansi Gerhardsson

§ Sida 14 (19)

Dokumentnr: SSM2011-1137-64

TR-10-28, kryp i koppar

Haveri kriterier
* Krypférldngning >30% 75-175 C

* Krypsprickor, lokala kryptdjningar <30%, ej observerade
sprickor

* For brott kravs spanning > brottsp/1,2

Analys resultat

* |sostatastfallet, maxkryp i1 botten- och topphdrnen 12%

+ Vertikala fogen, plastisk tjning i spetsen (kompression) 30%

* FEM simulering av isostatlast , se TR-10-34

g

TR-10-34 Glaciallast 45 MPa

Max tojning CEEQ 13%
Initial plastisk del 11%. kryp

3%
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SKBdoc 1399768, rotdefekt 3 mm Tryck 60 MPa
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Hydrostatiskt tryck (slutfasen)
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Figure 10-6. Plot of hydrostatic pressure close to the weld Jor the copper shell ar the end of the
process.

g

Svar pa SSM:s fragor

* SKB ser ingen risk for krypsprickor, i allt vasentligt plastiska tdjning och
endast 3-4 % kryp

« Plastiska téjningar pa 30% i rotspetsen, rapporterades i TR-10-28, vid 60
MPa 50%

« Kravet pa 16 % krypduktilitet vid enaxligt dragprov &r inte i konflikt med
resultaten

* SKB tar garna fram huvudtdjningarna, dock inte fére slutet av augusti.
Pagaende kérningar fér annan komplettering prioriteras

g
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Kapselns mekaniska integritet

> "Angaende nya spanningsanalyser for skjuviastfallet i SKBdoc 1415152 ver 1.0"

- Status
BWR-modell — detaljerad geometri

— Modell och analys klar med symmetrisk modell (excentrisk pga tilverkningstoleranser),
klar — gatt till 10 cm.

— Modell och analys med centriskt och roterade kasetter (inga tillverkningstoleranser),
klar — gatt till 9 cm.

— Modell med excentriskt och roterade (tillverkningstoleranser) placering av kanalrér
klar. Analys pagar — just nu 7 cm, avbryts pa torsdag vid 8 cm.

— Draft-rapport finns, planeras éverlamnas till SKB under innevarande vecka.

— Det planeras nu for vardering av inverkan pa skadetaligheten.

g

2014-06-27 21

Kapselns mekaniska integritet

> "Angaende nya spanningsanalyser for skjuviastfallet i SKBdoc 1415152 ver 1.0°
» SKB har latit férfina FE-modellen for BWR och genomfért nya berékningar.

« Svetsarna i kassetten har gjorts mer verklighetstrogna, toleransen fér kantavstandet
har &ndrats fran 20 mm till 10 mm minskat kantavstand.

- Dartill har méda lagts ner pa att skapa en representativ meshning av geometrin.

Skjuvrikiningen paverkar kapseln sa att dragspanningar uppstar i dar kantavstandet &r
mindre &n nominellt, i enlighet med SSM:s papekande.

ODE: bar_axcantric nail.edb

e 180 shatring 10 cm
ncrement 751 Step Time =

.13-2 Thu May 291 ODE: bur_sccammic Lodb 2.2 Tea Dac 10 16:

5 Sbap: shearing 10 cm
*!  Icremest 102 StepTime -
v

vDetal}eracl FE-modell BWR fran Emﬂ

Ny detaljerad FE-
modell BWR SKBdoc 1415152 ver 1.0
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Kapselns mekaniska integritet

» "Angaende nya spanningsanalyser for skjuviastfalleti SKBdoc 1415152 ver 1.0°

- Insatser med olika kantavstand av kanalrérshérn
Vénster ny, hdger tidigare
skjuvriktning lskjuu‘jkming

Eeemrine snedle potHanng

. .
wid_quasiod
—

L?W: bt [canty r Standard 6122 Tue Das 10 18 pi GO8: bwr. Grandard 6,12°2  Tha Moy 21 14
Ny detaljerad FE- Ny detaljerad FE-
modell BWR. 10 mm modell BWR.
minskat kantavstand centrerad kassett Emﬂ
2014-06-27 23

Kapselns mekaniska integritet

» "Angaende nya spanningsanalyser for skjuviastfallet i SKBdoc 1415152 ver 1.0"

* Olika skjuvriktning i férhallande till kassetten:
Viénster med centrerad kassett
Hoger med excentrisk kassett, 10 mm minskat kantavstand

skjuvriktning

v
~hurzy C2 LE:3%:03  ©C2: bw- oxcentic remted.cdb Abagusyst=acard 3.3-2 wed Jun a4 D3:2T: Emﬂ

2014-06-27 24

ODE: bvr @nTk mtaed =4k chagus‘s=ndard £.13-2
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Kapselns mekaniska integritet

» "Fraga 2 och 3 angaende nya spanningsanalyser for skjuviastfalleti SKBdoc 1415152 ver 1.0°

= Jamfarelse symmetrisk modell - insats
Andrad skjuvriktning, korrigerad tolerans av kantavstand
Modifierade svetsar av stagplatar

FE PEE

[Awg: 1008G) |wegt 10095 ]
s i
+1. -2 +20 -t
+3,167E-03 +8,L87e-03
+8.37F-m +F.T3P-03
+ 4. hbbe- e 4 £ sCda-0d
| 5. BEFC- 02 | B.E£?E-03
+5.035%-03 — +5.835e-03
+5.0002- 03 — +5.0C02-03%
+41678-03 +4,1572-03
+3.3333 03 +3.353e 03
+7.800e- 07 +2.300,-03
+1.BEf&-D=2 +2.bE Sa-dd
|2.333c-04 | B.2Z30-041
+0. 000 +00 +0.00ae—C0

% ana: be S U/ et dlare 6 13- Thu May 2490 SOE: Lwr ecvenb o Loodl AbejusdSlenc g §.12-2 Tow Dwse 10 18:

Incramert 75 Step Time = 1, QO00E-02 [rerermant 1028 Stap Time = L2000E-0C
Frimay ar; FESQ Friimars va - PEEQ

Uaformed wer: U Uafcrmabon Scala kacor: 4L000&4UL v Lafarmes war: L Ueformabon 5ca @ -ackor: 4 1ouoie 400
Ny detaljerad FE-modell BWR, Detaljerad FE-modell BWR
10 mm minskat kantavstind fran fran SKBdoc 1415152 ver 1.0

nominellt geometri
2014-06-27 25

Skep: shenring 10cm - r Sheo: sheariag 17 o
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