J

Stralsakerhetsmyndigheten  Begiran om komplettering

2012-10-24

Swedish Radiation Safety Authority

Handlaggare: Jinsong Liu
Telefon: 08 799 4381

Var referens: SSM 2011-2426
Er referens: KTL - Karnbransleférvaret

Begaran om komplettering av ansokan
om slutforvaring av anvant karnbransle
och karnavfall — buffert och aterfylining
under driften av slutforvarsanlaggningen

Stralsiakerhetsmyndigheten (SSM) har vid granskningen av Svensk Kérn-
branslehantering AB:s (SKB) ansdkan om tillstdnd enligt lagen (1984:3) om
karnteknisk verksamhet for ett slutforvar for anvant karnbriansle och kérnav-
fall, funnit behov av nedanstaende kompletteringar med avseende pa buffert-
och éterfyllningsfragor under driften av slutforvarsanlaggningen.

SSM oOnskar att kompletteringarna eller en strategi med tidplan for dess
framtagande dr myndigheten tillhanda senast den 15 december 2012.

Om SKB onskar ytterligare forklaringar eller fortydliganden av de fragor
som omfattas av denna begéran, och som inte avser enklare klargéranden av
praktisk eller administrativ karaktér, ska detta ske vid protokollférda moten
mellan berérda personer pa SSM och SKB.

Kompletteringar
Angéende den avfasade dverkanten (“bevel”) av deponeringshal:

e Detaljerad beskrivning av den avfasade dverkantens geometri (i alla
tre dimensioner med acceptansintervall) utover det som redovisas i
SKB TR-10-18 (sid. 53, figur 5-2).

e Vilket omrade i den avfasade Gverkanten kommer att dterfyllas med
block och vilket kommer att aterfyllas med pelleter samt volymer av
block och pelleter i omrédena (figur 3-3 och figur 5-11 i SKB TR-
10-16 ger motstridig information om detta).

e Paverkan av den avfasade Gverkanten pa den slutliga buffertdensite-
ten efter vattenmattning i den 6vre delen av deponeringshalet.
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Angaende “’piping” och erosion av buffert och éterfyllnad

Redovisning av forstéelse av mekanismer, uppskattning av sannolik-
het med vilket ”piping” och erosion féorekommer samt metoder for
att atgdrda inverkan av ”piping” och erosion pé arbetet vid installat-
ion av aterfyllnadsstapeln.

Angaende tillverkning och installation av buffertringar och buftfertblock

I de olika inblandade processerna, bor SKB redovisa vilken teknik
(inklusive de utrusningar som anvénds i processen) som redan &r
tillgénglig for SKB, vilken som ér létt att skaffa, samt vilken som
behover utvecklas vidare. SKB bor i samband med detta dven be-
skriva hur krav av bista mojliga teknik (BAT) beaktas i redovis-
ningen, t.ex. enaxiell pressning och isostatisk pressning av buffert-
ringar och block.

For den tillgingliga tekniken i processen, bor SKB redovisa hur
mycket testarbete som har genomforts av SKB. SKB bor dessutom
presentera en utvardering av hur mogen tekniken ar for att kunna
anvindas i slutférvarsanldggningen med det arbetstempo och
dimensioneringsskalor som rader i anliggningen.

For de tekniker som behover utvecklas vidare, bor SKB presentera
en handlingsplan for utvecklingen. SKB bor dessutom redovisa tek-
nisk/vetenskaplig grund samt erfarenheter frén andra industribran-
scher for vidareutvecklingen av tekniken. SKB bor ocksa utvirdera
forviantade svarigheter (om de finns) i teknikutvecklingen.
Beskrivning av kontrollordning for bufferten och aterfyllnaden inom
slutforvarsanldggningen. Kontrollordningen forvéntas beskriva hur
kontrollprocesserna vid tillverkningsprocesserna och deponerings-
processen kommer att utforas samt dven balansen mellan hur SKB:s
egenkontroll och annan oberoende kontroll &r planerad att utforas.

Skalen for begaran om komplettering

Avfasad éverkant ("bevel ) i deponeringshal

For att underlétta deponering av kopparkapslar &r deponeringshalet forsett
med avfasad 6verkant (figur 4-3, sid. 34, SKB TR-10-15). SSM anser att
SKB:s redovisning av den avfasade kanten ér knapphéndig och otydlig. SSM
anser att de begérda kompletteringarna dr nodvéndiga for att bedoma paver-
kan av den avfasade overkanten pé den slutliga buffertdensiteten.
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“Piping” och erosion av buffert och dterfylinad

SKB har inte redovisat ”piping” och erosion av bufferten i buffertprodukt-
ionsrapporten. SSM anser att risken fortfarande finns for ”piping” och
erosion av bufferten dven med ett vilfungerande gummiskydd for
deponeringshélen. Beroende pa arbetestempo i deponeringstunnlar kan
”piping” och erosion ske efter gummiskyddet har avldgsnats och innan
deponeringstunneln forsluts. SSM o6nskar darfor att SKB kompletterar med
information om “piping” och erosion av bufferten i deponeringshélen innan
deponeringstunneln forsluts.

SKB har inte heller redovisat piping” och erosion av éterfyllnaden i ater-
fyllnadproduktionsrapporten. SSM anser att ”piping” och erosion av éterfyll-
nadsmaterialet paverkar inte bara slutlig densitet i deponeringstunneln, utan
kan ocksa eventuellt skapa vattenforande kanaler som tar lang tid att tappa
till (med hénsyn till det relativt laga svilltrycket av aterfyllnaden). Dessutom
kan “piping” och erosion mojligen paverka sjdlva deponeringsarbetet genom
att forsédmra stabiliteten av stapeln av dterfyllnadsblocken i deponeringstun-
neln (med hénsyn till SKB:s tidigare erfarenheter i laboratoriska studier,
SKB R-08-134). Denna process blir &nnu viktigare nidr SKB viljer att an-
vénda bentonitpelleter som tunnelbdddsmaterial, som &r mer kénsligt for
’piping” och erosion.

SSM onskar att SKB kompletterar med information av piping” och erosion
av bufferten och éterfyllnaden. I kompletteringen bor ingé redovisningen av
forstaelse av mekanismer, uppskattningen av sannolikheten med vilket “pi-
ping” och erosion forekommer samt metoder for att dtgérdar inverkan av
”piping” och erosion.

Tillverkning och installation av buffertringar och buffertblock

SKB har i SKB TR-10-15 redovisat generella principer av olika processer i
tillverkning av buffert och installation av buffert i deponeringshél (med ordet
processer menar SSM de olika tekniska steg och procedurer, exempelvis
blandning, torkning/vattentillsittning, pressning, installation, m.m. som
ingar i tillverkning och installation av bufferten och aterfyllnaden). SKB har
ocksa presenterat nagra tidigare erfarenheter i processerna. SSM anser dock
att SKB:s redovisning inte ar tillrdckligt systematisk och inte pa tillrackligt
detaljerad niva for att SSM ska kunna bedéma genomforbarhet av proces-
serna.

De kompletteringar som begérs handlar samtliga om processer som kan
paverka buffertbarridrens funktion efter forslutning i enlighet med SSMFS
2008:21 5-6 §§.
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Denna begiran om komplettering har beretts i tillstindsprovningsprojektets
SIR grupp (Safety integration review team) och foredragits av Jinsong Liu.

Ansi Gerhardsson Jinsong Liu
Projektledare Handldggare
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